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Abstract (Basic): DE 4213208 A 

The stagger (T) between the geometric centre (M) and the dividing 
zone (Z) towards the edge sensor (K) is up to about 20 percent and 
pref. about 1 1 percent of the max. working width (Amax). The min. 
working width (Amin) is about 50 percent of the max. working width. 

In the basic position the edge sensor (K) is spaced from the 
adjoining end of the guide roller (1) by about 20 percent of the max. 
working width and about 15 percent of the overall length (L) of the 
roller. The edge sensor can be displaced a certain amt. from its basic 
position towards the dividing zone. 

USE/ADVANTAGE - Narrow webs of material can be safely guided and 
spread out while off-centre arrangement does not affect wider webs. 
Dwg.1/2 

Abstract (Equivalent): DE 4213208 C 

The guide roller (1), at right angles to the travel direction of 
the strip (W), has its periphery formed by axial slats (4). Each of 
these is in halves (4a, 4b), adjustable in the axial direction, and 
extending from the roller end to a peripheral dividing zone (Z). A 
feeler (K) at one or both sides monitors the strips edge. 

The dividing zone is offset towards the feeler from the mid-point 
(M) of the roller when this is at maximum working width (Amax), 
typically by an amount (T) up to 20 , and preferably about 11 percent 
of the maximum working width. 

ADVANTAGE - Guides and expands strips of widely different widths. 

Dwg. 1,2/2 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrif ft eine Vorrichtung der im Ober- 
begriff des Anspruchs 1 angegebenen Art 

Solche Fiihrungs- und Ausbreitvorrichtungen mit ei- 
ner Lattenwalze sind seit Jahren bekannt und gehen 
ferner aus der DE-39 14 765 Al hervor. Die Vorrichtung 
wird in eine Warenbahn-Bearbeitungsstrecke integriert 
und erflillt dort die Aufgabe, die laufende Warenbahn 
nicht nur auszubreiten, sondern entlang einer Bahnkan- 
te zu fuhren, wobei die der Lattenwalze vor- oder nach- 
geordneten Komponenten der Bearbeitungsstrecke sich 
an derselben Bahnkante orientieren. Beim Fuhren und 
Ausbreiten umschlingt die gezogene Warenbahn einen 
Teil des Mantels, so daB sie dort mit den Ftihrungslei- 
sten in innigen Kontakt und ReibungsschluB tritt Da die 
Fuhrungsleisten wahrend der Drehung der Lattenwalze 
in Abhangigkeit von Signalen des Kantenfuhlers zur 
einen oder zur anderen Seite in Achsrichtung der Lat- 
tenwalze verschoben werden, wird die Warenbahn zur 
einen oder zur anderen Seite verlagert, um die Bahn- 
kante entlang der Sollauflinie zu fuhren. Da ferner die 
beiden LeistenstUcke jeder Fuhrungsleiste bei der Dre- 
hung der Lattenwalze, ausgehend von der Teilungszone, 
voneinander weg verschoben werden, wird die Waren- 
bahn ausgebreitet und ausgebreitet gehalten. In der 
Praxis werden nach Bedarf Warenbahnen verschiede- 
ner Breite gefahren. Die Lattenwalze ist mit ihrer maxi- 
malen Arbeitsbreite auf die groBte zu erwartende Wa- 
renbahnbreite abgestimmt Schmalere Warenbahnen 
konnen wesentlich schmaler sein als die grdBte vorkom- 
mende Warenbahnbreite. Bei den bekannten Lattenwal- 
zen befindet sich die Teilungszone in der geometrischen 
Mitte der maximalen Arbeitsbreite, d. h. die beiden Lei- 
stenstflcke jeder FQhrungsleiste sind gleich lang. Da 
auch eine schmale Warenbahn nach einer Bahnkante 
durch den einseitig sitzenden Kantenfuhler gefuhrt 
wird, lauft sie dann auBermittig Qber die Lattenwalze. 
Bei in der geometrischen Mitte der maximalen Arbeits- 
breite angeordneter Teilungszone kann der Breitenbe- 
reich der schmalen Warenbahn, der noch auf den dem 
Kantenfiihler abgewandten Leistenstucken hinter der 
Teilungszone aufliegt, ftir eine einwandfreie Ftihrung 
und Ausbreitung zu schmal sein. Eine schmale Waren- 
bahn kann nicht sicher gefiihrt und ausgebreitet werden 
oder fiihrt zu hiiuf igen Betriebsstttrungen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vor- 
richtung der eingangs genannteri Art zu schaffen, die es 
ermflglicht, Warenbahnen stark unterschiedlicher Brei- 
ten einwandf rei zu fuhren und auszubreiten. 

Die gestellte Aufgabe wird erfindungsgemaB mit dem 
im kennzeichnenden Teil des Patentanspruchs 1 ange- 
gebenen Merkmalen geldst 

Dank des Versatzes der Teilungszone aus der geome- 
trischen Mitte der maximalen Arbeitsbreite in Richtung 
zum Kantenfuhler reicht der auf den dem Kantenfuhler 
abgewandten Leistenstilcken hinter der Teilungszone 
aufliegende Breitenbereich auch einer sehr schmalen 
Warenbahn aus, einen ordnungsgemaBen FOhrungs- 
und Ausbreiteffekt zu gewahrleisten. Oberraschend 
zeigt sich nSmlich, daB selbst bei einem Verhaltnis von 1 
: 3,5 oder mehr zwischen den Breitenbereichen einer 
schmalen Warenbahn, die beiderseits der versetzten 
Teilungszone Kontakt mit den Leistenstucken haben, 
FUhrungsstellbewegungen der Warenbahn nach beiden 
Richtungen genau so wirksam erzielt werden wie ein 
unmittelbarer und starker Ausbreiteffekt Bei breiteren 
Warenbahnen sowie bei Warenbahnen in der maxima- 
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len Arbeitsbreite zeigt der Versatz der Teilungszone 
keinen negativen EinfluB beim Ftihren und Ausbreiten. 
Beim Fuhren werden offensichtlich die beiderseits der 
Teilungszone unterschiedlichen Fuhrungskrafte uber 

5 die Steuerung der Verschiebebewegungen der Fuh- 
rungsleisten kompensiert Zum Ausbreiten reicht es aus, 
daB in Querrichtung der Warenbahn nach entgegenge- 
setzten Seiten gestrafft wird, um Falten oder Wellungen 
wirksam zu beseitigen, ohne daB es auf ein Auseinander- 

io ziehen von der Mitte der Warenbahn aus ankame. Die 
ausreichende Haftauflage auf der Lattenwalze zu bei- 
den Seiten derTeilungsebene laBt auch bei unterschied- 
lichen Auflageverhaltnissen die genaue Fuhrung und 
Ausstreifung der Warenbahn zu. Bisher muBte bei 

15 schmalen Warenbahnen, die gefuhrt und ausgebreitet 
werden muBten, die ganze Walzeneinheit seitlich ver- 
setzt werden — denn die Warenbahn muB wegen der 
vielen Stationen in der BearbeitungsstraBe die Lage bei- 
behalten — damit die Warenbahn noch uber die Mitte 

20 der Lattenwalze zum Aufliegen kam. Dieses seitliche 
Versetzen der Walze erforderte aber einen erhdhten 
Montageaufwand und brachte Platzprobleme, weil die 
Walze dann auf einer Seite uber das Maschinengestell 
hinausstand. 

25 In der Praxis bewahrt sich der aus Anspruch 2 ent- 
nehmbare Versatz zwischen der geometrischen Mitte 
der maximalen Arbeitsbreite und der Teilungszone. Es 
lassen sich auf diese Weise auch Bahnbreiten problem- 
los fahren, die annahernd der Halfte der maximalen Ar- 

30 beitsbreite entsprechen. Noch schmalere Warenbahnen 
kommen in der Praxis kaum vor. Bei Warenbahnen, die 
etwa halb so breit wie die Warenbahnen fflr die maxi- 
male Arbeitsbreite sind, wird im wesentlichen der glei- 
che Fiihrungs- und Ausbreiteffekt erreicht wie bei mitti- 

35 ger Anordnung der Warenbahn beztiglich der Teilungs- 
zone. 

Damit Beschadigungen der Bahnkanten vermieden 
werden und die Warenbahn beim Anlaufen oder Aus- 
laufen auch kraftige Querbewegungen ausfuhren kann, 
40 ohne Komponenten der Vorrichtung zu streifen, ist die 
Positionierung des Kantenftthlers gemaB Anspruch 3 
zweckmaBig. 

SchlieBlich kann, um auch unublich schmale Waren- 
bahnen verarbeiten zu kdnnen, die Ausfuhrungsform 
45 gemaB Anspruch 5 zweckmaBig sein. Allerdings mUssen 
die vor- und nachgeordneten Komponenten der Bear- 
beitungsstrecke in der Lage sein, trotz einer Verstellung 
des Kantenfuhlers in der Vorrichtung ordnungsgemaB 
zu arbeiten und die Ware in der erforderlichen Lage 
50 durch die gesamte Anlage zu bringen. 

Anhand der Zeichnung wird eine AusfQhrungsform 
erlautert 

Es zeigt: 

Fig. 1 eine schematische Frontansicht einer Vorrich- 
55 tung zum Fuhren und Ausbreiten einer laufenden Wa- 
renbahn entgegen der Bahnlaufrichtung und 
Fig. 2 eine Seitenansicht der Vorrichtung. 
In den Fig. 1 und 2 ist eine Vorrichtung V zum Fiihren 
und Ausbreiten einer laufenden Warenbahn W ange- 
eo deutet, die sich in einem Abschnitt einer nicht naher 
hervorgehobenen Bearbeitungsstrecke ftir die Waren- 
bahn W befindet Beispielsweise lauft die Warenbahn W 
von einer Speicherrolle ab, in Warenlaufrichtung 3 
durch die Vorrichtung V und dann zu einer nachgeord- 
65 neten Bearbeitungsstation far die Warenbahn, wobei 
die Warenbahn W durch die Vorrichtung V gezogen 
wird 

In der Vorrichtung V ist eine Lattenwalze 1 mit quer 
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zur Warenbahn-Laufrichtung 3 und zur Warenbahne- 
bene paralleler Walzenachse 2 drehbar gelagert Die 
Warenbahn W umschlingt einen Teilbereich des Man- 
tels der Lattenwalze 1 (Fig. 2). Der Mantel der Latten- 
walze 1 wird von in Umfangsrichtung nebeneinanderlie- 5 
genden, achsparallelen Fiihrungsleisten 4 gebildet Jede 
FUhrungsleiste 4 ist in zwei Leistenstilcke 4a, 4b geteilt, 
so daB sich eine in Umfangsrichtung umlaufende Tei- 
lungszone Z ergibt Im Bereich der Teilungszone Z 
uberlappen sich die beiden Leistenstucke 4a, 4b mit ver- 10 
schrankten fingerfdrmigen Forts&tzen5. 

Die Teilungszone Z der Fuhrungsleisten 4 ist gegen- 
Qber der mit M bezeichneten geometrischen Mitte des 
maximalen Arbeitsbereiches A m ax versetzt Der Versatz 
T betragt ca. 11% der maximalen Arbeitsbreite Amax. 15 
Der Versatz T kann auch gr6Ber sein, z. B. bis zu 20% 
von A max . Die maximale Arbeitsbreite Amax definiert die 
grdfltmdgliche zu fahrende Warenbahnbreite. Die Ge- 
samtlange L der Lattenwalze 1 einschlieBlich ihrer Steu- 
erkomponenten ist groBer, so daB beiderseits der Be- 20 
grenzung der maximalen Arbeitsbreite A ma x noch Be- 
wegungsspielraum fiir die Warenbahn W vorliegt 

Bei jedem Ende der Lattenwalze 1 sind die Leisten- 
stilcke 4a, 4b mit scheibenformigen Fuhrungsteilen 6 
verbunden, die sich um zueinander parallele Stellachsen 25 
7 durch einen Stellantrieb 12 in Richtung eines Doppel- 
pfeiles 17 hin und her schwenken lassen. Die beiden 
Fuhrungssteile 6 sind durch eine Kopplung 11 in Lauf- 
richtung 3 divergierend miteinander verbunden. In der 
in fig. 1 gezeigten Lage der Fuhrungsteile lauft die Wa- 30 
renbahn 1 gerade tiber die Lattenwalze 1. Werden die 
beiden Fuhrungsteile 6 um ihre Stellachsen 7 im Uhrzei- 
gersinn (in Fig. 1) verschwenkt, dann wird die Waren- 
bahn in Fig. 1 nach links verlagert und dabei ausgebrei- 
tet Werden die Fuhrungsteile 6 hingegen entgegen dem 35 
Uhrzeigersinn verstellt, dann wird die Warenbahn in 
Fig. 1 nach rechts verlagert und ausgebreitet Die Lat- 
tenwalze 1 ist auf Achsen 8 in Lagerungen 9 drehbar 
abgestiitzt und kann mittels einer Antriebsscheibe 10 
angetrieben sein. Der Stellantrieb 12 kann ein Pneuma- 40 
tik- oder Hydraulikzylinder oder ein Spindelantrieb 
sein. 

Die Einstellung der FQhrungsteile 6 wird durch einen 
Kantenfiihler K veranlaBt, der eine Bahnkante der Wa- 
renbahn W mit einem Fuhlelement 13 abtastet und auf 45 
einer Halterung 14 sitzt Die in Fig. 1 gezeigte Grund- 
stellung des Kantenfuhlers K begrenzt die maximale 
Arbeitsbreite Amax auf einer Seite. Die Lagerungen 9 
sind fiber Konsolen 15 auf einem Unterbau 16 der Vor- 
richtung V abgestiitzt Der Kantenfiihler K steht mit 50 
einer nicht dargestellten Steuervorrichtung in signal- 
iibertragender Verbindung, von der der Stellantrieb 12 
angesteuert wird. 

Bei der gezeigten Ausfuhrungsform betragt die maxi- 
male Arbeitsbreite A max 1800 mm, wobei sich eine Ge- 55 
samtlange L der Lattenwalze 1 einschlieBlich der Steue- 
rungen von ca. 2350 mm ergibt Der Kantenfiihler K ist 
um ein MaB X nach innen versetzt, das z. B. 375 mm 
betragt Die Teilungszone Z ist gegenuber der geome- 
trischen Mitte M der maximalen Arbeitsbreite Amax m 60 
Richtung- zum Kantenfiihler K um den Versatz T ver- 
setzt, der z. B. 200 mm betragt Die minimal zulassige 
Arbeitsbreite einer mit ihrer einen Bahnkante am Kan- 
tenfOhler K zu fiihrenden Warenbahn entspricht anna- 
hernd 50% der maximalen Arbeitsbreite A max , d h. im 65 
vorliegenden Fall ca. 900 mm. Bei einer 900 mm breiten 
Warenbahn W liegt in der Soll-Lauflage ein 200 mm 
breiter Bereich der Warenbahn auf den Leistenstiicken 
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4a jenseits der Teilungszone Z auf. Bei Warenbahnbrei- 
ten, die zwischen der minimalen Arbeitsbreite Amin und 
der maxialen Arbeitsbreite A m ax liegen, ist der auf den 
Leistenstiicken 4a aufliegende Breitenbereich groBer. 
Um auch extrem schmale Warenbahnen fahren zu k6n- 
nen, deren Breite noch kleiner als die halbe maximale 
Arbeitsbreite A max ist, konnte der Kantenfiihler K in 
Richtung zur Teilungszone Z hin begrenzt verstellt wer- 
den. 

Patentanspniche 

1. Vorrichtung zum Fuhren und Ausbreiten einer 
laufenden Warenbahn, mit einer senkrecht zur 
Bahnlaufrichtung angeordneten Lattenwalze mit 
vorbestimmter maximaler Arbeitsbreite, die einen 
Mantel aus achsparallelen Fuhrungsleisten auf- 
weist, wobei jede FUhrungsleiste in zwei gesteuert 
axial verschiebbare Leistenstucke geteilt ist, die 
sich von jeweils einem Ende der Fuhrungswalze in 
Richtung zum gegenuberliegenden Ende bis zu ei- 
ner zwischen den Enden der Fuhrungswalze liegen- 
den, in Umfangsrichtung umlaufenden Teilungszo- 
ne erstrecken, und mit zumindest einem eine Bahn- 
kante iiberwachenden Kantenfiihler, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Teilungszone (Z) aus der 
geometrischen Mitte (M) der maximalen Arbeits- 
breite (Amax) der Fuhrungswalze (1) in Richtung 
zum Kantenfiihler (K) versetzt ist 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Versatz (T) zwischen der geome- 
trischen Mitte (M) der maximalen Arbeitsbreite 
(Amax) und der Teilungszone (Z) bis zu etwa 20%, 
vorzugsweise ca. 11%, der maximalen Arbeitsbrei- 
te (A m ax) betragt 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Kantenfiihler (K) in der Grund- 
stellung vom benachbarten Ende der Fuhrungswal- 
ze (1) in Richtung der Teilungszone (Z) um ca. 20% 
der maximalen Arbeitsbreite (A ma x) bzw. ca. 15% 
der Gesamtlange (L) der Fuhrungswalze (1) beab- 
standetist 

4. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Kantenfiihler (K) 
aus seiner Grundstellung um ein begrenztes MaB in 
Richtung zur Teilungszone (Z) verstellbar ist. 
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